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The actuating mechanism is arranged on a rigid support member. The actuating mechanism and 
support member are prefabricated as half components which are extruded along at least part of the 
side with the plastic of the casing. The support member is facing the electric switch. 
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© Gehauseteil mit einem Betatigungsorgan 

@ Die Erfindung betrifft ein Gehauseteil (6} aus Kunst- 
stoff, das insbesondere fur einen elektronischen Schliis- 
sel (1) eines Schlie&systems in einem Kraftfahrzeug ver- 
wendet wird. Das Gehauseteil (6) besitzt ein Betatigungs- 
organ (3, 4) fur einen elektrischen Schalter (10), wobei das 
Betatigungsorgan (3, 4) in der Art einer zur Betatigung 
elastisch verformbaren, gegebenenfalls im wesentlichen 
in der Oberflache (26) des Gehauseteils (6) verlaufenden 
Flache {27, 27') ausgestaltet ist. Das Betatigungsorgan (3, 
4) wirkt betatigend auf. einen Stofcel (12) o. dgl. des elek- 
trischen Schalters (10) ein. Das Betatigungsorgan (3, 4) ist 
an einem starren, bei Betatigung des Betatigungsorgans 
(3, 4) im wesentlichen unverformbaren Stutzelement (13) 
angeordnet. Sowohl das Betatigungsorgan (3, 4) als auch 
das Stutzelement (13) sind als Halbteile vorgefertigt. Die 
Halbteilesind mit dem Kunststoff des Gehauseteils (6) bei 
der Herstellung des Gehauseteils (6) derartumspritzt, daft 
das Stutzelement (13) dem elektrischen Schalter (10) zu- 
gewandt ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Gehauseteil aus Kunststoff 
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 

Schlieflsysteme fur Kraftfahrzeuge sind zur Steigerung 5 
des Koriiforts fiir den Benutzer oft mit einem elektronischen 
Schlussel ausgestattet. Nach entsprechender Betadgung 
durch den Benutzer wird zwischen dem Schlussel und dem 
SchlieBsysteni ein Code, beispieisweise iiber elektromagne- 
tische Wellen, ausgetauscht, so daB nach positiver Auswer- to 
tung des Codes die Tiircn, dcr Koffcrraumdcckcl des Kraft- 
fahrzeugs fernbedienbar ent- oder verriegelt sowie sonstige 
Funktionen ausgelost werden. 

Ein derartiger elektronischer Schlussel, der aus der 
DE196 05 201A1 bekannt ist, besitzt ein Gehause aus 15 
Kunststoff. An einem Gehauseteil sind Betatigungsorgane 
fur elektrische Schalter zur manuellen Auslosung von Funk- 
tionen des SchlieBsysterns angeordneL Der elektrische 
Schalter ist auf einer im Gehause befindlichen Leiterplatte 
angeordnet, wobei das Betatigungsorgan uber eine Offnung 20 
im Gehauseteil auf einen StoBel des elektrischen Schalters 
betatigend einwirkt Das Betatigungsorgan ist in der Art ei- 
ner im wesentlichen in der Oberflache des Gehauseteils ver- 
laufenden, zur Betatigung elastisch verformbaren Flache 
ausgestaitct. 25 

Zur Abdichtung des Gehauses gegen das Eindringen von 
Schadstoffen im Bereich der Betatigungsorgane ist am Ge- 
hauseteil zwischen dem Betatigungsorgan und dem elektri- 
schen Schalter ein elastisches Dichtelement angeordnet, das 
die Offnung im Gehauseteil iiberdeckt. Das Dichtelement 30 
kann am Rand der Offnung im Gehauseteil angeschweiBt 
oder auch angespritzt sein. Die Herstellung des zusatzlichen 
Dichtelementes ist kompliziert und aufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine sichere 
Abdichtung des Gehauseteils im Bereich des Betatigungsor- 35 
gans nut einfachen Mitteln zu erzielen. Insbesondere soil die 
Herstellung des Gehauseteils vereinfacht werden. 

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgemaBen Gehau- 
seteil durch die kcnnzcichncndcn Mcrkmalc des Anspruchs 
1 gelost Weiter ist in Anspruch 11 ein Verfahren zur Her- 40 
stellung eines derartigen Gehauseteils angegeben. 

Die Erfindung geht von dem Grundgedanken aus, ein 
Stiitzelement fur das Betatigungsorgan vorzusehen, wobei 
das Stiitzelement und das Betatigungsorgan als Haibteile 
vorgefertigt werden. Die beiden Haibteile werden bei der 45 
durch SpritzgieBen erfolgenden Herstellung des Gehause- 
teils entlang wenigstens eines Teils ihres Randes mit dem 
Kunststoff fur das Gehauseteil umspritzt. Dadurch ist das 
Betadgungsorgan mitsamt dem Stutzelement im Gehause- 
teil derart eingebettet; daB das Betatigungsorgan selbst zur 50 
Abdichtung der Offnung im Gehauseteil dient und dennoch 
zur Betadgung des elektrischen Schalters beweglich ist. 
Wcitcrc Ausgcstaltungcn dcr Erfindung sind Gcgcnstand dcr 
Unteranspriiche. 

Zur einfachen Handhabung bei der Herstellung des Ge- 55 
hauseteils bietet es sich an, eine derartige Befestigung fiir 
das Betatigungsorgan am Stiitzelement vorzusehen, daB die 
beiden Haibteile ein gemeinsames Bauteii zum Umspritzen 
mit. dem Kunststoff des Gehauseteils bilden. Die Befesti- 
gung kann durch Kraft- und/oder ForrnschluB hergestellt 60 
sein. Beispieisweise konnen Zapfen, Rasthaken, Schnapp- 
haken o. dgl. an einem Halbteil in dazu korrespondierende 
Aufnahmen am anderen Haibteil eingreifen. Weiterhin kann 
eines der Haibteile, insbesondere das Stutzelement, Durch- 
gangslocher besitzen. Die Durchgangslocher werden beim 65 
Umspritzen mit Kunststoff des Gehauseteils ausgefullt. Da- 
durch wird eine besonders gute Verankerung des Stutzele- 
ments mitsamt dem Betadgungsorgan im Gehauseteil er- 



zielt. 

Zur betatigenden Einwirkung auf den StoBel des elektri- 
schen Schalters ist dem Betatigungsorgan ein in Richtung 
des elektrischen Schalters beweglicher Ansatz zugeordnet. 
Dieser Ansatz kann in der Art eines Zapfens ungefahr in der 
Mitte des Betatigungsorgans an der dem Stiitzelement zuge- 
wandten Seite angeordnet sein. Im Stutzelement befindet 
sich eine zum Ansatz korrespondierende Offnung, in die der 
Ansatz zur Einwirkung auf den StoBel hineinragt. 

In einer Ausfuhrungsform, die sich bei Verwendung eines 
wcichciastischcn Materials fiir das Betatigungsorgan anbic- 
ten kann, ist der Ansatz einstiickig rnit dem Betatigungsor- 
gan ausgebildet. Hierzu wird der Ansatz bei der Herstellung 
des Halbteils am Betadgungsorgan angespritzt. In einer an- 
deren Ausfuhrungsform, die sich insbesondere bei Verwen- 
dung eines hartelastischen Materials fiir das Betatigungsor- 
gan anbieten kann, besteht der Ansatz aus einem vorn Beta- 
dgungsorgan separaten Teil, wobei das Betatigungsorgan 
mit einem Teil seiner dem elektrischen Schalter zuge wand- 
ten Seite am Ansatz anliegt. Der Ansatz ist zweckmaBiger- 
weise mittels eines federartigen Elements an der Offnung im 
Stutzelement angeordnet. Das federardge Element kann in 
der Art einer Torsionsfeder aus Kunststoff ausgebildet sein, 
wobei das federardge Element einerseits an der Offnung im 
Stutzelement und andcrcrscits am Ansatz einstiickig ange- 
spritzt ist. 

Wird das Stutzelement zur gleichzeitigen Aufhahme von 
mehreren Betatigungsorganen ausgebildet, so laBt sich die 
Herstellung eines Gehauseteils mit mehreren Betatigungsor- 
ganen vereinfachen. Die Betatigungsorgane werden als ein- 
zelne Haibteile an diesem Stutzelement zu einem Bauteii 
befestigt. Genausogut konnen auch rnehrere Betatigungsor- 
gane als ein einstuckiges Halbteil ausgebildet sein, das dann 
am Stutzelement befestigt wird, wobei wiederum ein Bau- 
teii gebildet ist. Fiir das Umspritzen mit dem Kunststoff des 
Gehauseteils ist dann lediglich dieses eine Bauteii handzu- 
haben. Das Betatigungsorgan kann als langliches Teil mit 
abgerundeten Ecken und/oder abgerundeten Seiten, als ova- 
Ics Teil, als rundes Teil oder als kreisformiges Teil ausge- 
stattet sein oder eine sonsdge gewiinschte Gestalt besitzen. 
Das Stutzelement weist wiederum eine zu dem Betatigungs- 
organ bzw. zu den Betatigungsorganen in etwa korrespon- 
dierende Gestalt auf. 

In einer Weiterbildung ist das Stutzelement in der Art ei- 
ner im wesentlichen ebenen Platte und das Betadgungsor- 
gan in der Art einer elasdsch verformbaren, gegebenenfalls 
eine Wolbung aufweisenden Membran ausgestaltet. Die 
Elastizitat der Membran wird dann durch deren Dicke in 
Abhangigkeit von der Harte des Kunststoffs festgelegt. Als 
Kunststoff fur das Betadgungsorgan eignet sich einerseits 
ein weicher, elasdscher Kunststoff, wie ein thermoplasti- 
sches Elastomer. Insbesondere kann es sich bei dem thermo- 
plastischcn Elastomer um ein Blockcopolymcr von Polybu- 
tylen-Terephtalat und Polyetherglykol handeln. Anderer- 
seits ist fur das Betatigungsorgan auch ein harter Kunststoff, 
wie Poly amid, Polyacetal o. dgl., geeignet. Das Gehauseteil 
besteht aus einem harten Kunststoff, beispieisweise aus Po- 
iyamid, das glasfaser- oder giaskugeigefullt sein kann. 

Das Stiitzelement besteht zweckrnaBigerweise eben falls 
aus einem harten Kunststoff. Es kann sich dabei anbieten, 
da/3 ein fur Licht in wenigstens einem Teilbereich des sicht- 
baren Spektrums weitgehend transparenter Kunststoff, wie 
Polycarbonat, Iransparentes amorphes Polyamid o. dgl., ver- 
wendet wird. In diesem Fall laBt sich auf besonders einfache 
Weise ein Leuchtelement im Gehauseteil integrieren. Hierzu 
kann am Stutzelement ein in etwa linsenforrnig oder zylin- 
derformig ausgebildeter Abschnitt einstiickig uber ein Tra- 
gerteil angeordnet sein. Dieser Abschnitt ist dann derart mit 
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dem Kunststoff des Gehauseteils umspritzt, daB der Ab- 
schnitt ein in der Wandung des Gehauseteils eingespritztes 
Fenster bildet 

Bei der Erfindung dient das Betadgungsorgan selbst als 
Abdichtung, so daB auf ein zusatzliches Dichtelement ver- 
zichtet werden kann. Dennoch wird eine zuverlassige Ab- 
dichtung des Gehauses im Bereich der Betatigungsorgane 
erzielt, woniitein funktionssicherer elektronischer Schliissel 
erhalten wird. 

Da kein zusatzliches Dichtelement benotigt wird, das 
schwicrig hcrzustcllcn odcr zu vcrarbcitcn ist, ist die Hcr- 
stellung des erfindung sgemaBen Gehauseteils vereinfacht. 
Dadurch werden wiederum Kosteneinsparungen erzielt. Ins- 
besondere ist durch das Stutzelement das an sich als Einzel- 
teil schlaffe Betadgungsorgan formstabilisiert und dadurch 
einfach handhabbar in die SpritzgieBtbrm bei der Herstei- 
iung des Gehauseteils einzulegen. 

Weitere mit der Erfindung erzielte Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB eine weitgehende Freiheit in der Wahl 
der Materialien fur das Gehauseteil und das Betadgungsor- 
gan besteht. Bei dem bisher bekannten Gehauseteil sind auf- 
grund der notwendigen Herstellbedingungen nur bestimmte 
Materialkombinadonen moglich, die beispielsweise eine 
freie Farbwahl fur die Betatigungsorgane nicht zuiassen. 
Vortcilhaftcrwcisc konncn die Betatigungsorgane des crfin- 
dungsgemaBen Gehauseteils beliebig eingefarbt werden. 
AuBerdem ist ein Bedrucken der Betatigungsorgane mit den 
gewiinschten Symbolen oder ein Laserbeschriften der Beta- 
tigungsorgane moglich. Durch Verwendung von teilweise 
transparenten Materialien fur die Betadgungsorgane konnen 
diese mit einer Funktions- und/oder Suchbeleuchtung be- 
leuchtbar ausgebildet werden. Es ist unmittelbar ersichtlich, 
daB nunmehr eine Vielzahl von Gestaltungsmbglichkeiten 
fiir den elektronischen Schliissel eroffnet werden. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich- 
nungen dargestellt und werden im folgenden naher beschrie- 
ben. Es zeigen 

Fig, 1 einen elektronischen Schliissel in Draufsicht, 
Fig. 2 einen Schnitt cntlang der Linic 2-2 aus Fig, 1, 
Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie 3-3 aus Fig. 1, 
Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie 4-4 aus Fig. 1 , 
Fig. 5 einen Schnitt wie in Fig. 3 entsprechend einem 
weiteren Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 6 einen Schnitt wie in Fig. 4 entsprechend dem wei- 
teren Ausfuhrungsbeispiel, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf das Stutzelement als HalbteiL, 
Fig. 8 eine Draufsicht auf die Betatigungsorgane als 
Halbteil, 

Fig, 9 eine Ansicht von der Unterseite auf das Halbteil 
aus Fig. 8, 

Fig. 10 eine Ansicht von der Unterseite auf das Stutzele- 
ment und die Betatigungsorgane als gemeinsames Bauteil 
und 

Fig. 11 einen Schnitt enUang der Linie 11-11 aus Fig, 10. 

In Fig. 1 ist ein elektronischer Schliissel 1 fur ein Schliefl- 
system in einem Kraftfahrzeug gezeigt. Der elektronische 
Schliissel 1 besitzt ein Gehause 2, an dem mehrere Betad- 
gungsorgane 3, 4 zur fembedienbaren Ausiosung von Funk- 
tionen des Schlie.Bsystems angeordnet. sind. Beispielsweise 
lafit sich durch manueile Betadgung der Betadgungsorgane 
3 die Zentralverriegelung ver- oder entsperren sowie der 
Kofferraumdeckel Sffnen. Auf den Betadgungsorganen 3 
sind die diesen Funkdonen entsprechenden Symbole ange- 
bracht. Ein weiteres Betadgungsorgan 4 dient beispiels- 
weise zur Ausiosung eines Alarms. Das Gehause 2 besitzt 
eine asymmetrisch keilformige Gestalt, die besonders ergo- 
nomisch fur den Benutzer handhabbar ist. 

Das Gehause 2 besteht aus einem harten Kunststoff, wie 
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zum Beispiel Polyamid, glasfaser- oder glaskugelgefulltes 
Polyamid o. dgl., und ist im SpritzgieBverfahren hergestellt. 
Wie naher aus Fig. 2 zu entnehmen ist, setzt sich das Ge- 
hause 2 im wesentlichen aus einem in der Art eines Sockels 
5 ausgebildeten Gehauseteil 6 und einem in der Art eines Dek- 
kels ausgebildeten Gehauseteil 5 zusammen, wobei das Ge- 
hauseinnere 31 im Gehauseteil 6 durch das Gehauseteil 5 
verschlossen ist. Im Gehauseinneren 31 ist eine Leiterplatte 
7 zur Aufhahme der fur die Funkdonen des elektronischen 
10 Schliissels 1 benotigten elektronischen sowie elektrischen 
Bauclcrncntc 8 angeordnet. Wcitcr befindet sich im Gehau- 
seinneren 31 die fur die Spannungsversorgung des elektro- 
nischen Schlussels 1 dienende Batterie 9. SchlieBlich befin- 
den sich den Betadgungsorganen 3, 4 zugeordnete elektri- 
15 sche Schalter 10 auf der Leiterplatte 7. 

Die Betadgungsorgane 3, 4 fur die elektrischen Schalter 
10 sind am Gehauseteil 6 angeordnet. Aus Griinden der Er- 
gonomie und Handhabbarkeit fiir den elektronischen 
Schliissel 1 ist das Betadgungsorgan 3, 4 bevorzugterweise 
20 in der Art einer im wesendichen in der Oberflache 26 des 
Gehauseteils 6 verlaufenden Flache 27 ausgestaltet Driickt 
der Benutzer auf das Betadgungsorgan 3, 4, so verformt sich 
dieses elasdsch durch den ausgeiibten Druck. 

Dabei wirkt das Betadgungsorgan 3, 4 auf einen StoBel 12 
25 odcr cin sonstiges Bctatigungsclcmcnt des elektrischen 
Schalters 10 zur Betadgung des Schalters 10 solange ein, bis 
der Benutzer das Betadgungsorgan 3, 4 wieder loslaflt. 

Das Betadgungsorgan 3, 4 ist an einem starren, bei Beta- 
dgung des Betadgungsorgans 3, 4 im wesentlichen unver- 
30 formbaren Stutzelement 13 angeordnet. Bevorzugterweise 
besteht das Stutzelement 13 aus einem harten Kunststoff, 
wobei ein Polyamid o. dgl. verwendet werden kann. Sowohl 
das Betadgungsorgan 3, 4 als auch das Stutzelement 13 sind 
als Halbteile 33, 34 vorgefertigt, die in Fig. 7 und 8 gezeigt 
35 sind. Diese Halbteile 33, 34 sind an einer Offnung 14 des 
Gehauseteils 6 in das Gehauseteil 6 eingebettet, wobei die 
Einbettung 37 im wesentlichen ringsum entlang des Randes 
der Offnung 14 sowie endang wenigstens eines Teils des 
Randes der Halbteile 33, 34 vcrlauft, wie naher aus Fig. 3 
40 und 4 hervorgeht Hierzu sind die Halbteile 33, 34 am Rand- 
bereich mit dem Kunststoff des Gehauseteils 6 bei der Her- 
stellung des Gehauseteils 6 derart umspritzt, daB das Stutze- 
lement 13 dem elektrischen Schalter 10 zugewandt ist "Wie 
man weiter erkennt, ist der umspritzte Rand der Halbteile 
45 33, 34 so in das Gehauseteil 6 eingebettet, daB das Stutzele- 
ment 13 an der dem elektrischen Schalter 10 nahergelegenen 
Seite 15 des Gehauseteils 6 und das Betadgungsorgan 3, 4 
an der dem elektrischen Schalter 10 abgelegenen Seite 16 
des Gehauseteils 6 befindlich sind. Durch die entlang der 
50 Offnung 14 im wesentlichen ringsumlaufende und in sich 
geschlossene Einbettung 37 des Betadgungsorgans 3, 4 in 
das Gehauseteil 6 wird somit vorteilhafterweise eine Ab- 
dichtung des Gehauseteils 6 an der Offnung 14 erzielt. 
Es ist bevorzugt, die im wesentlichen in der Oberflache 
55 26 des Gehauseteils 6 verlaufende Flache 27 fiir das Betad- 
gungsorgan 3, 4 in der Art einer elasdsch verfonnbaren 
Membran auszugestalten. Falls aus ergonomischen Griinden 
gewunscht, kann die Membran auch eine Wolbung aufwei- 
sen, wie mit den Flachen 2T ebenfalls in Fig. 2 gezeigt ist, 
60 so daB die Membran etwas uber die Oberflache 26 ubersteht. 
Das Betadgungsorgan 3, 4 bzw. die Membran besteht aus 
Kunststoff. Die Elasdzitat der Membran ist durch deren 
Dicke in Abhangigkeit von der Harte des KunststofTs festge- 
legt. Somit verformt sich die Membran elasdsch unter ma- 
65 nueller Einwirkung des Benutzers und wirkt dabei auf den 
StoBel 12 ein. Demgegeniiber ist das ebenfalls aus Kunst- 
stoff bestehende Stutzelement 13 starr in der Art einer im 
wesentlichen ebenen Platte ausgebildet, wie in Fig. 7 ge- 
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zeigt ist. Dadurch versteift das Stutzelement 13 auch das 
Gehause 2 im Bereich der Offnung 14. 

In weiterer Ausgestaltung ist dem Betatigungsorgan 3, 4 
ein in Richtung des elektrischen Schaiters 10 beweglicher 
Ansatz 11 zugeordnet. Anhand der Fig. 2 ist ersichtlich, daB 5 
der Ansatz 11 in der Art eines Zapfens ungefahr in der Mitte 
des Betatigungsorgans 3, 4 an der dem Stutzelement 13 zu- 
gewandten Seite 17 angeordnet ist. Im Stutzelement 13 be- 
findet sich eine zum Ansatz U korrespondierende OfThung 
18, in die der Ansatz 11 hineinragt. Bei manueller Einwir- 10 
kung des Bcnutzcrs auf das Betatigungsorgan 3, 4 grcift so- 
mit der Ansatz 11 durch die Offnung 18 hindurch und beta- 
tig t letztendlich den StoBel 12 des elektrischen Schaiters 10. 

In einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung, die in 
Fig. 5 und 6 zu sehen ist, ist der Ansatz 11 einstiickig mit 15 
dem Betatigungsorgan 3, 4 ausgebiidet. Hierzu ist der An- 
satz 11 am Betatigungsorgan 3, 4, und zwar in etwa mittig, 
stoffschlussig angespritzt. Bei einer derarrigen Ausgestal- 
tung kann es sich anbieten, als Material fur das membranfor- 
mige Betatigungsorgan 3, 4 einen weichen, elastischen 20 
KunststofF zu wahlen. Beispielsweise ist als KunststofT fur 
das Betatigungsorgan 3, 4 ein thennoplastisches Elastomer 
geeignet, wie ein aus Polybutylen-Terephtalat und Polyet- 
herglykol bestehendes Blockcopolymer. 

In cincr zweiten Ausfuhrungsform, die in Fig. 2 bis 4 gc- 25 
zeigt ist, besteht der Ansatz 11 aus einem vom Betatigungs- 
organ 3, 4 separaten Teil. Das membranformige Betati- 
gungsorgan 3, 4 liegt mit einem Teil 32 der Seite 17, die dem 
elektrischen Schalter 10 zugewandt ist, am Ansatz 11 an. 
Der Ansatz 11 ist wiederum mittels eines federartigen Hie- 30 
ments 28 an der Ofrnung 18 in dem Stutzelement 13 ange- 
ordnet, wodurch der Ansatz 11 mit einer Ruckstellkraft in 
Richtung auf den StoBel 12 des Schaiters 10 bewegbar ist. 
Beispielsweise kann das federartige Element 28 in der Art 
einer Torsionsfeder aus KunststofT ausgebiidet sein, wie an- 35 
hand von Fig. 7 zu erkennen ist ZweckmaBigerweise ist das 
federartige Element 28 einerseits am Rand der Offnung 18 
im Stutzelement 13 und andererseits am Ansatz 11 einstiik- 
kig angespritzt. Bei cincr derartigen Ausgestaltung kann cs 
sich anbieten, als Material fur das membranformige Betati- 40 
gungsorgan 3, 4 einen harten KunststofT, wie Polyamid, Po- 
lyacetal o. dgl. zu wahlen. Wie bereits ausgefuhrt, wird dann 
die Elastizitat des membranformigen Betatigungsorgans 3, 4 
durch die Dicke der Membran eingestellt. 

Bei der Einbettung in das Gehauseteil 6 liegen die beiden 45 
Halbteile 33, 34 an einem Randbereich aneinander an. Zur 
Vereinfachung der Herstellung des Gehauseteils 6 kann das 
Betatigungsorgan 3, 4 am Stutzelement 13 befestigbar aus- 
gestaltet sein, wodurch die beiden Halbteile 33, 34 ein in 
Fig. 10 und 11 gezeigtes gemeinsames Bauteil 19 bilden. 50 
ZweckmaBigerweise ist die Befestigung durch Kraft- und/ 
oder FormschluB zwischen den beiden Halbteilen 33, 34 
hcrgcstcllt. 

Ein Beispiel fur eine derartige kraft- und/oder form- 
schlussige Verbindung ist in Fig. 7 und 9 zu sehen, wo an 55 
der Peripherie oder an sonstigen geeigneten Stellen des ei- 
nen Halbteils 33, namlich am Betatigungsorgan 3, 4, zweck- 
maBig verteiite Zapfen 20 angebracht sind. Das andere 
Halbteil 34, narnlich das Stutzelement. 13, hesitzt nun sei- 
nerseits dazu korrespondierende Aufnahmen 21. Das Betati- 60 
gungsorgan 3, 4 ist am Stutzelement 13 derart aufgesteckt, 
daB die Zapfen 20 an dem einen Halbteil 33 in die Aufnah- 
men 21 am anderen Halbteil 34 eingreifen, was in Fig. 10 
und 11 mit den Zapfen- Aufnahme-Verbindungen 35 ange- 
deutet ist. Selbstverstandlich konnen die Zapfen 20 auch am 65 
Stiitzelement 13 und die Aufnahmen 21 am Betatigungsor- 
gan 3, 4 angeordnet sein. Ans telle von Zapfen 20 lassen sich 
auch Rasthaken, Schnapphaken o. dgl. verwenden. 
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Das Bauteil 19 wird anschlieBend entlang eines Teils sei- 
nes Randes mit dem KunststofT des Gehauseteils 6 um- 
spritzt, so daB das Bauteil 19 im Gehauseteil 6 eingebettet 
isL Es ist hervorzuheben, daB dadurch im Bereich der Beta- 
tigungsorgane 3, 4 eine Abdichtung am Gehauseteil 6 erzielt 
wird, so daB das Eindringen von Schadstoffen in das Ge- 
hause 2 vermieden wird. Eine weitere Verbesserung lafit 
sich noch dadurch erzielen, indem an wenigstens einem 
Halbteil 33, 34 und zwar am Rand des Stiitzelements 13 
und/oder am Rand des Betatigungsorgans 3, 4 Durchgangs- 
lochcr 29 vorgeschen sind. Die Durchgangslochcr 29 wcr- 
den beim Umspritzen des Bauteils 19 mit KunststofT vom 
Gehauseteil 6 ausgefullt, wodurch eine zusatzliche Veranke- 
rung des Stiitzelements 13 und/oder des Betatigungsorgans 
3, 4 im Gehauseteil 6 bewirkt wird. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, besitzen die Betatigungsor- 
gane 3, 4 eine zweckmaBige, dem Gehause 2 angepaBte so- 
wie ergonomisch gestaltete Form. So ist das Betatigungsor- 
gan 3 als langliches Teil mit abgerundeten Ecken ausgestal- 
tet. Auch die Seiten dieses Teils konnen abgerundet sein. 
Das weitere Betatigungsorgan 4 ist als rundes, in etwa kreis- 
fbrmiges Teil ausgestaltet. Falls gewunscht, kann das Beta- 
tigungsorgan 4 auch eine ovale Gestalt aufweisen. Das Stut- 
zelement 13 besitzt eine im wesendichen zu der Form der 
Betatigungsorgane 3, 4 korrespondierende Gestalt, wic aus 
Fig. 7 hervorgeht. Es kann sich weiterhin anbieten, das Stiit- 
zelement 13 zur Aufnahme von mehreren Betatigungsorga- 
nen 3, 4 auszubilden, wie ebenfalls der Fig. 7 zu entnehmen 
ist. Das Stiitzelement 13 besteht dann aus, einer einzigen 
Platte, wobei mehrere Betatigungsorgane 3, 4 auf dieser 
Platte befestigt werden. Die Betatigungsorgane konnen je- 
weils als einzelne, separate Halbteile ausgebiidet sein, was 
anhand des Betatigungsorgans 4 in Fig. 8 zu erkennen ist. 
Andererseits konnen auch mehrere Betatigungsorgane als 
ein einstilckiges Halbteil ausgebiidet sein, was anhand der 
Betatigungsorgane 3 in Fig. 10 deutlich zu sehen ist. In Fig. 
10 und 11 ist das Betatigungsorgan 4 und der zugehorige 
Teil des Stiitzelements 13 weggeiassen, 

Wic anhand von Fig. 1 wcitcr ersichtlich ist, kann am Ge- 
hause 2 ein Fenster 22 angeordnet sein, dem eine in Fig. 2 
sichtbare, als Funktionsanzeige fur den Schlussel 1 die- 
nende Leuchtdiode 30 auf der Leiterplatte 7 zugeordnet ist. 
Es kann sich dann anbieten, das Fenster 22 gemeinsam mit 
dem Halbteil 34 auszubilden, was in Fig. 7 naher gezeigt ist. 
Hierzu ist am Stutzelement 13 ein in etwa hnsenrormig aus- 
gebildeter, zylinderformig ausgebildeter oder eine sonstige 
zweckmaBige Gestalt besitzender Abschnitt 23 angeordnet. 
Der Abschnitt 23 ist uber ein Tragerteil 24 einstuckig mit 
dem Stutzelement 13 verbunden. Insgesamt ist das Stutzele- 
ment 13 mitsamt dem Abschnitt 23 aus einem fur Licht in 
wenigstens einem Teilbereich des sichtbaren Spektrums, der 
durch die Yon der Leuchtdiode 30 emittierte Strahlung be- 
stimmt wird, weitgehend transparcntcn KunststofT hcrgc- 
stellt. Als KunststofT fur das Stutzelement 13 ist in dies em 
Fall beispielsweise Polycarbonat, transparentes amorphes 
Polyamid o. dgl. geeignet. Beim Umspritzen des Bauteils 19 
wird der Abschnitt 23 dann gleichzeitig mit dem KunststofT 
des Gehausteils 6 derart umspritzt, daB der Abschnitt 23 ein 
in der Wandung 25 des Gehauseteils 6 eingespritztes Fenster 
22 bildet, wie in Fig. 2 zu sehen ist. 

Ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung des Gehause- 
teils 6 verlauft somit wie folgt. Zunachst werden das Betati- 
gungsorgan 3, 4 und das Stulzeleinent 13 als Halbteile 33, 
34 aus dem jeweils zweckmaBigen KunststofT in an sich be- 
kannter Weise Yorgefertigt. AnschlieBend werden die Halb- 
teile 33, 34 aneinander zu einem Bauteil 19 angeordnet und/ 
oder befestigt. Das Bauteil 19 wird in die SpritzgieBform fur 
das Gehauseteil 6 eingebracht. Dieses Einbringen erfolgt so, 
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daB das Stutzelernent 13 den zwischen dem Betatigungsor- 
gan 3, 4 und dem Stiitzelement 13 befindlichen, in Fig. 11 
deutiich sichtbaren Hohiraum 36, der fiir die Verformung 
der Flache 27, 27' des Betatigungsorgans 3, 4 zur Betatigung 
des Schalters 10 benotigt wird, in der SpritzgieBform weit- 5 
gehend abdichtet. AnschlieBend wild dann der KunststorT 
fiir das Gehauseteil 6 in die SpritzgieBform eingespritzt, wo- 
bei das Stutzelernent 13 ein Eindringen des Kunststoffes in 
den Hohiraum 36 verhindert Gleichzeitig mit dem Spritzen 
des Gehauseteiis 6 erfolgt das Umspritzen des Bauteils 19 10 
cntlang wcnigstcns cincs TciLs seines Randcs mit dem 
KunststorT fiir das Gehauseteil 6, wonach das Bauteil 19 an ^ 
seinem Rand im Gehauseteil 6 eingebettet ist. 

Die Erfindung ist bei vorstehenden Ausfuhrungsbeispie- 
len anhand eines Gehauseteiis beschrieben, das Verwendung 15 
als Gehause fur einen elektronischen Schlussel findet. 
Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf diese bevor- 
zugte Verwendung sowie auf die beschriebenen und darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. Sie urnfaBt viel- 
mehr auch alie fachmannischen Weiterbildungen im Rah- 20 
men des Erfindungsgedankens. So kann ein erfindungsge- 
maBes Gehauseteil auch an Fernbedienungen fur Fernseh- 
oder Audiogerate, an Tastaturen, an Bedienfeldern in Kraft- 
fahrzeugen sowie an Hausgeraten o. dgl. Verwendung fin- 
den. 25 

Bezugszeichenliste 

1 elektronischer Schlussel 

2 Gehause 30 
3, 4 Betatigungsorgan 

5, 6 Gehauseteil 

7 Leiterplatte 

8 Bauelement (auf Leiterplatte) 

9 Batterie 35 

10 elektrischer Schalter 

11 Ansatz (an Betatigungsorgan) 

12 StoBel (von elektrischem Schalter) 

13 Stutzelernent 

14 Offnung (im Gehause) 40 
15, 16 Seite (von Gehauseteil) 

17 Seite (von Betatigungsorgan) 

18 Offnung (im Stutzelernent) 

19 Bauteil (aus Betatigungsorgan und Stiitzelement) 

20 Zap fen 45 

21 Aufnahme 

22 Fenster 

23 Abschnitt (fur Fenster) 

24 Tragerteil 

25 Wandung (von Gehauseteil) 50 

26 Oberflache (von Gehauseteil) 

27, 27' Flache (von Betatigungsorgan) 

28 fedcrartiges Element 

29 Durchgangsloch 

30 Leuchtdiode 55 

31 Gehauseinneres 

32 Teil (von Betatigungsorgan) 

33 Halbteil (Betatigungsorgan) 

34 Halbteil (Stutzelernent) 

35 Zapfen-Aufnahme-Verbindung 50 

36 Hohiraum 

37 Einbettung 



Patentanspriiche 

1. Gehauseteil aus KunststorT, insbesondere fur einen 
elektronischen Schlussel (1) eines SchlieBsystems ei- 
nes Kraftfahrzeugs, mit einem Betatigungsorgan (3, 4) 
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fiir einen elektrischen Schalter (10), wobei das Betati- 
gungsorgan (3, 4), insbesondere mitteis eines StoBels 

(12) o. dgl., auf den elektrischen Schalter (10) betati- 
gend einwirkt, und wobei das Betatigungsorgan (3, 4) 
insbesondere in der Art einer zur Betatigung elastisch 
verformbaren, gegebenenfalls im weseritlichen in der 
Oberflache (26) des Gehauseteiis (6) verlaufenden Ra- 
che (27, 2T) ausgestaltet ist, dadurch gekennzeicli- 
net, daB das Betatigungsorgan (3, 4) an einem starren, 
bei Betatigung des Betatigungsorgans (3, 4) im wesent- 
lichcn un verformbaren Stiitzelement (13) angcordnct 
ist, daB das Betatigungsorgan (3, 4) und das Stiitzele- 
ment (13) als Halbteile (33, 34) vorgefertigt sind, und 
daB die Halbteile (33, 34) entlang wenigstens eines 
Teils deren Randes mit dem KunststorT des Gehause- 
teiis (6) bei der Herstellung des Gehauseteiis (6) derart 
umspritzt sind, daB das Stiitzelement (13) dem elektri- 
schen Schalter (10) zugewandt ist. 

2. Gehauseteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der mit dem KunststorT des Gehauseteiis 
(6) umspritzte Rand der Halbteile (33, 34) derart im 
Gehauseteil (6) eingebettet ist, daB das Stutzelernent 

(13) an der dem elektrischen Schalter (10) nahergele- 
genen Seite (15) des Gehauseteiis (6) und das Betati- 
gungsorgan (3, 4) an der dem elektrischen Schalter (10) 
abgelegenen Seite (16) des Gehauseteiis (6) befindlich 
sind. 

3. Gehauseteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Halbteile (33, 34) an einem 
Randbereich aneinander anliegen, wobei insbesondere 
das Betatigungsorgan (3, 4) am Stiitzelement (13) der- 
art befestigbar ist, daB die beiden Halbteile (33, 34) ein 
gemeinsames Bauteil (19) bilden, das entlang wenig- 
stens eines Teils seines Randes mit dem KunststorT des 
Gehauseteiis (6) umspritzt wird, daB vorzugsweise die 
Befestigung durch Kraft- und/oder FornischluB herge- 
stellt ist, insbesondere indem Zapfen (20), Rasthaken, . 
Schnapphaken o. dgl. an einem Halbteil (33) in dazu 
korrcspondicrcndc Aufnahmcn (21) am andcrcn Halb- 
teil (34) eingreifen, und daB weiter vorzugsweise we- 
nigstens eines der Halbteile (33, 34), insbesondere das 
Stiitzelement (13), Durchgangslocher (29) besitzt, die 
beim Umspritzen mit Kunststoff vom Gehauseteil (6) 
ausgefulit sind, derart daS eine zusatzliche Veranke- 
rung wenigstens des einen Halb teils (33, 34), insbeson- 
dere des Stutzelements (13), im Ciehauseieil (6) be- 
wirkt wird. 

4. Gehauseteil nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem Betatigungsorgan (3, 4) ein in 
Richtung des elektrischen Schalters (10) beweglicher 
Ansatz (11) zur betatigenden Einwirkung auf den Sto- 
Bel (12) o. dgl. des elektrischen Schalters (10) zugeord- 
nct ist, daB vorzugsweise der Ansatz (11) in der Art ei- 
nes Zapfens ungefahr in der Mitte des Betatigungsor- 
gans (3, 4) an der dem Stiitzelement (13) zugewandten 
Seite (17) angeordnet ist, und daB weiter vorzugsweise 
im Stiitzelement (13) eine zum Ansatz (11) korrespon- 
dierende Ofmung (18) angeordnet ist, in die der Ansatz 
(11) hineinragt 

5. Gehauseteil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ansatz (11) einstiickig mit dem Beta- 
dgungsorgan (3, 4) ausgebildet ist, insbesondere am 
Betatigungsorgan (3, 4) stoffschlussig angespritzt ist. 

6. Gehauseteil nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ansatz (11) aus einem vom Betati- 
gungsorgan (3, 4) separaten Teil besteht, wobei insbe- 
sondere das Betatigungsorgan (3, 4) mit einem Teil 
(32) der dem elektrischen Schalter (10) zugewandten 
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Seite (17) am Ansatz (11) anliegt, daB vorzugsweise 
der Ansatz (11) mittels eines federartigen Elements 
(28) an der Offnung (18) in dem Stutzelement (13) an- 
geordnet ist, daB weiter vorzugsweise das federartige 
Element (28) in der Art einer Torsionsfeder aus Kunst- 5 
stoff ausgebildet ist, und daB noch weiter vorzugsweise 
das federartige Element (28) einerseits an der Ofrhung 
(18) in dem Stutzelement (13) und andererseits am An- 
satz (11), insbesondere einstiickig, angespritzt ist. 

7. Gehauseteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 10 
durch gckcnnzcichnct, daB das Stiitzclcrncnt (13) zur 
Aufnahme von mehreren Betatigungsorganen (3, 4) 
ausgebildet ist, wobei mehrere Betatigungsorgane (3) 
als einstiickiges Halbteil und/oder die Betatigungsor- 
gane (4) als einzelne Haibteile ausgebildet sind, und 15 
daB vorzugsweise das Betatigungsorgan (3, 4) als iang- 
liches mit insbesondere abgerundeten Ecken und/oder 
abgerundeten Seiten, als ovales, als rundes, als kreis- 
forrniges o. dgl. Teil ausgestaltet ist, wobei weiter vor- 
zugsweise das Stutzelement (13) eine zu dem Betati- 20 
gungsorgan (3, 4) in etwa korrespondierende Gestalt 
aufweist. 

8. Gehauseteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Stutzelement (13) in der 
Art cincr im wcscntlichcn cbcncn Platte ausgebildet ist, 25 
und daB vorzugsweise das Betatigungsorgan (3, 4) in 
der Art einer elastisch verformbaren, gegebenenfalls 
eine Wolbung aufweisenden Membran ausgebildet ist, 
wobei insbesondere die Elastizitat der Membran durch 
deren Dicke in Abhangigkeit von der Harte des Kunst- 30 
stoffs festgelegt ist. 

9. Gehauseteil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Betatigungsorgan (3, 4) 
aus einem weichen, elastischen KunststofT, wie aus ei- 
nem thermoplastischen Elastomer, beispielsweise aus 35 
einem Blockcopolymer Yon Polybutylen-Terephtalat 
und Polyetherglykol, oder aus einem harten Kunststoff, 
wie Polyamid, Polyacetal o. dgl., besteht, und daB vor- 
zugsweise das Gehauseteil (6) aus einem harten Kunst- 
stoff, wie aus Polyamid, glasfaser- oder glaskugelge- 40 
fiillten Polyamid o. dgl., besteht. 

10. Gehauseteil nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Stutzelement (13) aus 
einem harten Kunststoff besteht, wobei es sich vor- 
zugsweise um einen fur Licht in wenigstens einem 45 
Teilbereich des sichtbaren Spektrums weitgehend 
transparenten Kunststoff, wie Polycarbonat, transpa- 
rentes amorphes Polyamid o. dgl., handelt, und daB 
weiter vorzugsweise am Stutzelement (13) ein in etwa 
linsenformig, zyiinderfonnig o. dgl. ausgebiideter Ab- 50 
schnitt (23), insbesondere einstiickig uber ein Trager- 
teil (24), angeordnet ist, wobei der Abschnitt (23) der- 
art mit dem KunststofT des Gchaustcils (6) umspritzt 
ist, daB der Abschnitt (23) ein in der Wandung (25) des 
Gehauseteils (6) eingespritztes Fenster (22) bildet. 55 

11. Verfahren zur Herstellung eines Gehauseteils (6) 
aus Kunststoff nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Betati- 
gungsorgan (3, 4) und das Stiitzelemenf. (13) als Haib- 
teile (33, 34) aus Kunststoff vorgefertigt werden, daB 60 
die Haibteile (33, 34) aneinander zu einem Bauteil (19) 
angeordnet und/oder befestigt werden, daB das Bauteil 
(19) in die SprilzgieBfonn fur das Gehauseteil (6) so 
eingebracht wird, daB das Stutzelement (13) den fur die 
Betatigung des Betatigungsorgans (3, 4) dienenden, 65 
zwischen dem Betatigungsorgan (3, 4) und dem Stutze- 
lement (13) befindlichen Hohlraum (36) weitgehend 
abdichtet, und daB anschlieBend das Bauteil (19) ent- 
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lang wenigstens eines Teils seines Randes mit dem 
Kunststoff fur das Gehauseteil (6) beim Spritzen des 
Gehauseteils (6) umspritzt wird. 
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